al de fabricacion

E X\ PANSION 36

SISTEMA CORREDERA M{NIMALISTA CON
ROTURA DE PUENTE TERMICO

rotura de puente térmico mediante Marillas de poliamida de 6.6 de 16 y 24 mm

- aluminio
/\

Sistemas de carpinteria realizadas con poliamidas de TECH NOFORM







Qsystems reneEs- / EX PANSION 36

aluminio

CHECK LIST - PRODUCCION DE VENTANAS SERIE QEXPANSION 36:

Indicaciones: marque con una (X) los rectangulos correspondientes a los puntos comprobados

y considerados "bien efectuados" en cada uno de los marcos de dicho trabajo.

1. CORTE

1.1. Corte de los marcos (segun descuentos de catalogo)..........cccoveeeeiiiieeiiiireanieeens (pagina 12.2)

1.2. Corte de las hojas (segun descuentos de catalogo) ........cccocvveeiiiiiiiiiiiee e, (pagina 12.3)

1.3 Corte de perfiles complementarios (segun descuentos de catalogo) .................... (pagina 12.4)

14. Corte de guia inox (segun descuentos de catalogo y nunca pegar con silicona o

[oT=o L= 1201= a1 o) RO RO (pagina 12.5) [ |
2. MECANIZACION

2.1. TROQUEL
2.1.1. OPERACION A: Mecanizacion para escuadras - Marco............c.c.cccoovoveecveeenennn.
2.1.2. OPERACION B: Rasgado para cierre - Hoja lateral...............ccccocoeveveveeecececeenn.
2.1.3. OPERACION C: Taladro interior para fijacion - Hoja lateral..................c.cccocoocoee...

(pagina 12.6)
(pagina 12.7)
(pagina 12.8)

2.1.4. OPERACION D: Taladro exterior para fijacién - Hoja lateral.................c.cccocooco...... (pagina 12.9)|:|
2.1.5. OPERACION E: Mecanizado para montaje - Tapa............cocoeeeeeeereveeereeeenns (pagina 12.10)
2.1.6. OPERACION F: Taladro para fijacion - Hoja central..............ccocooeveoveeeieeeeen (pagina 12.11)
2.2. FRESADORA
2.2.1. OPERACION F1.A: Mecanizado alas - Hoja lateral...............c.cocoooovovevreeenn. (pagina 12.12)
2.2.2. OPERACION F4: Mecanizado tapas - Hoja central.............ccccocovvieeeerernnn. (pagina 12.13)
2.2.3. OPERACION F5: Mecanizado tapas - EXP 085 - AUras ..........cccccovevveeeeennn. (pagina 12.14) E
2.2.4. OPERACION F6: Mecanizado tapas - EXP 085 - Anchuras............c.ccccccceueee.... (pagina 12.15)

23 FRESADORA COPIADORA

2.3.1. Mecanizado R1 para cerraderos EXP (conforme instrucciones de catalogo)......(pagina 12.16) |:|

2.3.2. Mecanizado para drenaje de agua (conforme instrucciones de catalogo)........... (pagina 12.17) E
2.3.3. Mecanizado para drenaje de agua (conforme instrucciones de catalogo)........... (pagina 12.18)
2.3.4. Mecanizado para drenaje de agua (conforme instrucciones de catalogo)........... (pagina 12.19) E

2.4. TALADRO:

2.4.1. Orificios para drenaje de agua (conforme instrucciones de catalogo).................. (pagina 12.20) E
2.4.2. Marcos: orificios para el paso de tornillos de fijacion a pared - 2 CARRILES......(pagina 12.21)@
2.4.3. Marcos: orificios para el paso de tornillos de fijacion a pared - 3 CARRILES......(pagina 12.22)

2.4.4. Hojas laterales: orificios F1 e F2 para colocacion antifalsa maniobra.................. (pagina 12.23)@

3. MONTAJE DE FELPUDOS Y JUNTAS

3.3. MARCOS:
3.3.3. Sellado interior: montaje de felpudo 7 x 5,5 con lamina............ccoeccieeiiiiieiniienenns
3.3.4. Sellado central: montaje de la junta Central J 2701.........ccccooiiiiiiiiii e
3.4 HOJAS:

3.4.1. Sellado central: montaje de felpudo 7 x 5,5 con lamina + Junta central J 2702.....

4. MONTAJE DE PERFILES

41 MARCOS:

4.1.1. Escuadras y zonas de escuadras debidamente selladas (con silicona).................

4.2, HOJAS:
4.2.1. Montaje del CIerre EXP.........oouiiioiiiieiee et

Los datos contenidos en este catalogo son meramente indicativos, Qsystems se reserva el derecho a realizar cambios sin previo aviso de caracter técnico o constructivo

12.1
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aluminio

1- CORTE
1.1 - Corte de los marcos
Seguir las medidas de corte indicadas en el catalogo técnico o el programa informatico

1 2 . 2 Los datos contenidos en este catalogo son meramente indicativos, Qsystems se reserva el derecho a realizar cambios sin previo aviso de caracter técnico o constructivo 06/ 1 8
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M T T T T T T T il
|

'Equipamiento:
MAQUINA DE CORTE
1- CORTE

1.2 - Corte de hojas
Seguir las medidas de corte indicadas en el catalogo técnico o el programa informatico

©

a4l ©
Hml=H - 82 mm
Ld %

Hmc =H -82 mm N

06/1 8 Los datos contenidos en este catalogo son meramente indicativos, Qsystems se reserva el derecho a realizar cambios sin previo aviso de caracter técnico o constructivo 1 2 3
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aluminio

1-CORTE

1.3 - Corte de los perfiles complementarios
Seguir las medidas de corte indicadas en el catalogo técnico o el programa informatico

Equipamiento:
MAQUINA DE CORTE

L]
HEXP 060 = H - 38 mm g
- 2
HEXPo85 = H - 82
- 2

LEXPO85 = (L/2) - 62

Los datos contenidos en este catalogo son meramente indicativos, Qsystems se reserva el derecho a realizar cambios sin previo aviso de caracter técnico o constructivo
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aluminio

1-CORTE

1.4 - Corte guia en inox
Seguir las medidas de corte indicadas en el catalogo técnico o el programa informatico

| O Ce)
LEXP 100 = L - 28 mm

06/1 8 Los datos contenidos en este catalogo son meramente indicativos, Qsystems se reserva el derecho a realizar cambios sin previo aviso de caracter técnico o constructivo 1 2 5
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Operacion A1
| I |
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Los datos contenidos en este catalogo son meramente indicativos, Qsystems se reserva el derecho a realizar cambios sin previo aviso de caracter técnico o constructivo

2.1.1 - OPERACION A: Mecanizacion para escuadras - Marcos

2 - MECANIZACION
2.1- CORTE

sts’r
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quipamiento:

Eou

\
]

TROQUEL EXP

\
L

2 - MECANIZACION

2.1- CORTE

2.1.1 - OPERACION A: Mecanizacion para escuadras - Marcos

Operacion A2
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Los datos contenidos en este catalogo son meramente indicativos, Qsystems se reserva el derecho a realizar cambios sin previo aviso de caracter técnico o constructivo 1 2 . 7
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Equipamiento: B
TROQUEL EXP |
2 - MECANIZACION L h
2.1-CORTE

2.1.2 - OPERACION B: Mecanizado para cierre - Hoja lateral

Operacion B1

1 2 8 Los datos contenidos en este catalogo son meramente indicativos, Qsystems se reserva el derecho a realizar cambios sin previo aviso de caracter técnico o constructivo 06/1 8
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Equipamiento: B
TROQUEL EXP |
2 - MECANIZACION L h
2.1-CORTE

2.1.3 - OPERACION C: Taladro interior para fijacién - Hoja lateral

Operaciéon C1

044

06/1 8 Los datos contenidos en este catalogo son meramente indicativos, Qsystems se reserva el derecho a realizar cambios sin previo aviso de caracter técnico o constructivo 1 2 9
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aluminio
Equipamiento: B
TROQUEL EXP |
2 - MECANIZACION L h
2.1-CORTE

2.1.4 - OPERACION D: Taladro exterior para fijacién - Hoja lateral

Operacién D1

1 2 . 1 O Los datos contenidos en este catalogo son meramente indicativos, Qsystems se reserva el derecho a realizar cambios sin previo aviso de caracter técnico o constructivo 06/1 8
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2 - MECANIZACION . __ N
2.1 - CORTE

2.1.5- OPERACIQN E: Mecanizado para montaje - Tapa embellecedora
2.1.6 - OPERACION F: Taladro para fijacion - Hoja central

Operacion E1 Operacion F1
J\— I I I I
; J\Ll—r—T """"
7 17.42 20.1 2.1 15 48.7
4 RUNVE
] _t “,J
27.2 43.4
27.2 43.4

06/1 8 Los datos contenidos en este catalogo son meramente indicativos, Qsystems se reserva el derecho a realizar cambios sin previo aviso de caracter técnico o constructivo 1 2 . 1 1
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aluminio

2 - MECANIZACION
2.2 - FRESADORA COPIADORA
2.2.1 - OPERACION F1.A: Mecanizado alas - Hojas laterales

casquillo

40.5

| 25201

.

casquillo

385

fresa N°003 | ‘
™))

PROCEDIMIENTO
e 2 Calzos Nylon 4 mm sobrepuestos
e 1 Calzo de madera (1x)

Agarre neumatico N2

1 2 . 1 2 Los datos contenidos en este catalogo son meramente indicativos, Qsystems se reserva el derecho a realizar cambios sin previo aviso de caracter técnico o constructivo 06/1 8
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aluminio

2 - MECANIZACION L h
2.2 - FRESADORA RETESTADORA
2.2.2 - OPERACION F4: Mecanizado tapas - Hojas centrales

2 F4

PROCEDIMIENTO
e 2 Calzos Nylon 4 mm sobrepuestos
e 1 Calzo de madera (1x)

Agarre neumatico N2

§\

06/1 8 Los datos contenidos en este catalogo son meramente indicativos, Qsystems se reserva el derecho a realizar cambios sin previo aviso de caracter técnico o constructivo 1 2 . 1 3
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2 - MECANIZACION L
2.2 - FRESADORA RETESTADORA
2.2.3 - OPERACION F5: Mecanizado tapas - EXP 085 - Alturas

casquillo

4 9
)

fresa N°002

| | s65

—
6
257 | 356405 |

T o ’Tgarreneurnéticom S
PROCEDIMIENTO

e 1 Calzo Nylon 4 mm
e 1 Calzo de madera (F6)

Agarre neumatico N2

1 2 . 1 4 Los datos contenidos en este catalogo son meramente indicativos, Qsystems se reserva el derecho a realizar cambios sin previo aviso de caracter técnico o constructivo 06/1 8
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2 - MECANIZACION L h
2.2 - FRESADORA RETESTADORA
2.2.4 - OPERACION F6: Mecanizado tapas - EXP 085 - Anchuras

S 1
= F6
| |

i re)
— L L T JT I 1 \<DjresaN°001'2

< "
casquillo
!

) R 2.8
2.8

I
S
354
|

|35
le| s

EEACTC TE e 3 oliresa N°001

o _| 12.35 12.35
N

T’Tgarreneurnéticm
PROCEDIMIENTO

e 1 Calzo Nylon 4 mm
e 1 Calzo de madera (F6)

2.8

Agarre neumatico N2

06/1 8 Los datos contenidos en este catalogo son meramente indicativos, Qsystems se reserva el derecho a realizar cambios sin previo aviso de caracter técnico o constructivo 1 2 1 5
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2.3.1. Mecanizado R1 para cerraderos EXP (conforme instrucciones de catalogo)

2.3. FRESADORA COPIADORA

2 - MECANIZADO

sts’r

A
SHLL
oL
079 079 ey
A G/
T
5
\\\\\\\ S O~ N N R
R T R T TR
/7 gor w
9L 9 9L

(0s01)

06/18

Los datos contenidos en este catalogo son meramente indicativos, Qsystems se reserva el derecho a realizar cambios sin previo aviso de caracter técnico o constructivo

12.16



06/18

Qo
systems

* Annovation
inAluminium
Systems.

aluminio

2 - MECANIZACION
2.3. FRESADORA COPIADORA

2.3.2. Mecanizado para drenaje de agua (conforme instrucciones de catalogo)

Exterior

q Interior

'/ EXPANsION 36

= 3 =
e 315 L ——t
f 50 !
! 100 mm 31.5 mm_|__mm +/— de 1500 en 1500 mm 10(
+ /= de 1500 en 1500 mm
EXTERIOR
181,5 mm 181,5 mm
100 mm ‘ | 100 mm
i = - o
DT e i i,
WE | | RN ]
N IR IRERE [H
y‘[”‘ ’ |——H—‘—\—H ———————————— J [l L] 1] ‘ -
:“L;Ai Hfﬁ R %”L;A H:
S e [ [N ) e
5 ’ Pe—r [~ F—s — — — 7z ‘ (
) - r V:f[ r C
F 180_mm 11'7 mm, 75 mm 180 mm 180 mm lit mm, mm| 180 mm | 7
| ﬂg

WL] 7= de 1000 en 1000 mm ‘

T

INTERIOR

Los datos contenidos en este catalogo son meramente indicativos, Qsystems se reserva el derecho a realizar cambios sin previo aviso de caracter técnico o constructivo
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2 - MECANIZACION

2.3. FRESADORA COPIADORA
2.3.3 Mecanizado para drenaje de agua (conforme instrucciones de catalogo)

f 100
,

S

e

Exterior Interior
Tl
L [ S ‘PJ,\; A
[ -
315 | 50 | 315 L0055 31.5 100
EXTERIOR &T\\\\T\\\i\, ,,\Sc\SB de 1500 en 1500 mm
100
I 2o 1%y ﬁﬁ%JJQ
| 10 IR 1NN T
[ R N IR
Ly _ L1 1 R ol 7?
v Pt T UL
[

]
!

e g |

o

TOOTEE

M 1180mm

=

=
I

i;}LD;I

INTERIOR

Los datos contenidos en este catadlogo son meramente indicativos, Qsystems se reserva el derecho a realizar cambios sin previo aviso de caracter técnico o constructivo
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2 - MECANIZACION

2.3. FRESADORA COPIADORA
2.3.4 Mecanizado para drenaje de agua (conforme instrucciones de catalogo)

X1=(L-360)/5

Equipamiento:
FRESADORA COPIADORA

_‘ 180mm
100mr
| 7 A 7 A' A' A A A 7 A A
| T [ gy T T gy 1 gy pgo | gy —— U |
_ulh_ﬂ 7 | | - [ | | 7 1 = - Tj* 7 | | - [ 1 I_I&
7 B :H: ' _ AT | :d: _ ' :,Q: :d: _ _ :d: 7
7 VHH == el el e ] e e e M E E L~ 7 L~ E E A 7
i:: i:: i:: i:: i:: i::
H | A | A | IA | A 7 | A | A H
| o |yl | E o |y | T g e e = o1 1] |yl | E o | iy | o |
B = P B B = P B B = P B
7 b ﬁi_l T T C | = T 1 7 T 1 C | =) T 1 77 T T C | = T 1 Hu \7
S | | | | | &
7 H,.. e | e L e e »l __ 1igl ] e | e ..,._» 7
T | T T
| ,,H ,HZ _D_ _D_ _D_ _D_ | _D_ _D_ .H |
| ] . R = = man i N
| nﬁ | | 7 = |
| I Py A D ) Oy IO I PL
| | ]
7 | 48 3.5 | 48.5 4 1 | 48 48 00 7
7 18 | | | | | 180 7
7 — L2 U 7
| : |
7 INTERIOR 7
e _
T
|
|
y >. >- & * >- >. y 7 y >- >- &
., A - — A ., A B 9 A ., A - - A,
c c S | I c
1 1 1 1 1 1
48 4 48 48
48
18( 180

Los datos contenidos en este catalogo son meramente indicativos, Qsystems se reserva el derecho a realizar cambios sin previo aviso de caracter técnico o constructivo

(vista exterior)
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2 - MECANIZACION

2.4. TALADRO
2.4.1. Orificios de drenaje de agua (conforme instrucciones de catalogo)

Exterior © a Interior

‘t) ~ 5
> — d
S | E
SO SN SN S A )
= I— %5 1=

25
nﬂi

N A X N nt
f | ) i
100mm ! 31.5mm ! ! 31.5 ! 100

EXTERIOR

5

Tollna eyl
]"Lﬁ NN
1l
=2

INTERIOR

1 2 20 Los datos contenidos en este catalogo son meramente indicativos, Qsystems se reserva el derecho a realizar cambios sin previo aviso de caracter técnico o constructivo 06/1 8
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Equipamiento:
TALADRO

2 - MECANIZACION

2.4. TALADRO
2.4.2. Marcos: Orificios para el paso de tornillos de fijacion a la pared - 2 RAILES

]
i l

I ]

1 |

Hs065m  [0.65m<Hs145m145m<Hs2

3

45 m|

Sin Fijacion

0.90<L<160m
—
._uz_._uz_‘
S

1 Fijacion

160<L<240m

I
/1
1
|
|
|
|
05 |
m
026 ‘ H-0.5)2 H-0.5)2 025
H
1
|
|
|
|
I
| |

|
|

L

1 Fijacion 2 Fijaciones | 3 Fijaciones
2 Fijaciones

240<L<320m

‘ 0.2 ‘ (L-05)2 (L-0.5)2 ‘ 025 ‘

| L |

3 Fijaciones

i L>3.20m
=% =
1 Fijacion adicional mas por cada trozo B

LV e | limccn ey

06/1 8 Los datos contenidos en este catalogo son meramente indicativos, Qsystems se reserva el derecho a realizar cambios sin previo aviso de caracter técnico o constructivo 1 2 2 1
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aluminio

2 - MECANIZACION

2.4. TALADRO
2.4.3 Marcos: Orificios para el paso de tornillos de fijacion a la pared - 3 RAILES

I
Il
I
H

1 2 22 Los datos contenidos en este catalogo son meramente indicativos, Qsystems se reserva el derecho a realizar cambios sin previo aviso de caracter técnico o constructivo 06/1 8
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aluminio

2 - MECANIZACION
2.4 TALADRO
2.4.4 Hojas laterales: Orificios F1 y F2 para colocacién de antifalsa maniobra

T T T T T T T -
| |
\ \
| |
| |
\ \ 3
| |
| - | R
L _
13
T 1] |RY
QRIS (opcional)
13 A
N R1
F1 F2 i

06/1 8 Los datos contenidos en este catalogo son meramente indicativos, Qsystems se reserva el derecho a realizar cambios sin previo aviso de caracter técnico o constructivo 1 2 23
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Los datos contenidos en este catalogo son meramente indicativos, Qsystems se reserva el derecho a realizar cambios sin previo aviso de caracter técnico o constructivo
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aluminio

MONTAJE DE CIERRES EXP:

1. El recorte de la barra 20x5 al extremo inferior es de 7 mm desde el centro del Gltimo orificio;

2. Aplicar el falso dispositivo antifalsa maniobras y fijar con 2 tornillos CQ 2,9 x 9,5 mm;

3. Insertar las 2 piezas deslizantes FE 007;

4, Colocar los distanciadores (17 mm) con los cerraderos y apretar el tornillo CE M5x35 a la barra 20x5.
Antes de colocar aplique unas gotas de LOCTITE 270 a los tornillos (opcional: tuerca M5 autoblocante).
Cerradero superior: FE 001.1 T T E=a ]

FE 01
Cerradero inferior: FE 027 \ O reort |
5. Colocar el Cierre FE 009 con 2 tornillos CQ M5x8. | o amiio M \
Antes de colocar aplique unas gotas de LOCTITE 270 a los tornillos | o ATl ‘
6. Probar el cierre. | |
| y\
Nota: Colocar en la pieza fija los contracierres FE 005 y FE 006 } © = }
Colocar en la pieza fija del antifalsa maniobra FE 028 con 2 pernos M5x5 8 ‘
| |
} © = }
| I |
L ___ ]
|
- |
|
© —
© —
|
|
|
I |
|
© —
© —
& |
|
|
| Cerradero antifalsa maniobra
‘ - RS EXPanSion 36
‘ | 2~
| /@/ 1 T E—
‘ —7 -
O El ==
‘ o~ = ] -
= - [
\ w
\
-
L _
oy

06/1 8 Los datos contenidos en este catalogo son meramente indicativos, Qsystems se reserva el derecho a realizar cambios sin previo aviso de caracter técnico o constructivo 1 225
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Qsysterns’ ey /g Y PANSION 36

aluminio

LMAQUINA CORTE Y FRESADOJ
1-CORTE
1.1 - Corte de los marcos de solera oculta

Seguir las medidas de corte indicadas en el manual de fabricacion o el programa informatico

| L |

L-37

Los datos contenidos en este catalogo son meramente indicativos, Qsystems se reserva el derecho a realizar cambios sin previo aviso de caracter técnico o constructivo
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aluminio

1-CORTE

1.2 - Corte de los perfiles complementarios de marco
Seguir las medidas de corte indicadas en el manual de fabricacion o el programa informatico

Equipamiento:
MAQUINA DE CORTE

33 (L/2) - 152 (L/2) - 152 33
200
2@ 1 5B
5 2
272.6
33 (L/2) - 152 200 (L/2) - 152 33
272.6
HEXP 060 = H - 74 mm S
1 228 Los datos contenidos en este catalogo son meramente indicativos, Qsystems se reserva el derecho a realizar cambios sin previo aviso de caracter técnico o constructivo 06/1 8




sts’rems® RO /EX PANSION 36

aluminio

1-CORTE

1.3 - Corte guia en inox
Seguir las medidas de corte indicadas en el manual de fabricacion o el programa informatico

| O Ce)
LEXP 100 = L - 28 mm
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1-CORTE

1.4 - Corte de hojas
Seguir las medidas de corte indicadas en el manual de fabricacion o el programa informatico

©
)
Hml=H - 122 mm
Hmc=H-122 mm N
72,
HExPoss = H - 122
| |
700-,
LEXP155 = (L/2) - 63 S
\ | (q\]
7@,
©
<t

LEXP053 = (L/2) - 36,5
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Equipamiento:
FRESADORA COPIADORA
2 - MECANIZADO UNION 4 HOJAS EXP035

2.3. FRESADORA COPIADORA
2.3.1. Mecanizado R1 para cerraderos EXP (conforme instrucciones de catalogo)
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2 - MECANIZADO UNION 4 HOJASEXPO35
2.3. FRESADORA COPIADORA
2.3.1. Mecanizado para cerraderos EXP035 (conforme instrucciones de catalogo)
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135

385

10.88|

]
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32.89 ‘\‘?
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Equipamiento:

FRESADORA COPIADORA
2 - MECANIZADO UNION 4 HOJAS EXP035
2.3. FRESADORA COPIADORA
2.3.1. Mecanizado para cerraderos EXP035 (conforme instrucciones de catalogo)
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CHECK LIST - INSTALACION DE VENTANAS DE LA SERIE QEXPANSION:

INDICACIONES: Marcar con una (X) los rectangulos correspondientes a los puntos verificados e

cons

1.

1.1.

1.2
1.3.
1.4.
1.5.
1.6.
1.7.

iderados "BIEN EJECUTADOS" en cada uno de los marcos de dicha obra.

MONTAJE EN OBRA:

Verificacidon de la planimetria y nivelacion de la mamposteria antes de montar los

MArcos (MUY IIMPORTANTE).....uuutiiieiiiiiiiiieeee e e e ettt e e e e e e eeeitrae e e e e e e e eeabrraeeessaaeesenseeeeennnens
Fijacion de los marcos con los puntos de sujecidn correctos (segun catalogo).................
Compruebe las medidas y posicion de los vidrios antes de ser instalados...........cc..e......
Montaje de los carros (verificacidn de la correcta colocacidn y alineamiento).................
Antielevamientos superiores instalados.........cccccveveeicier e
Después del clipaje de las hojas centrales y laterales, verificar todas las hojas.................
Instalacion de los tornillos de fijacidn inferior y superior de las hojas........cccceeeeieeiiennnn.

CASOS ESPECIALES:

En marcos tricarril, confirmar la ejecucién de los taladros de salida de aguas conforme a las
INSErUCCIONES A€ CAtAIOZ0. .. . uiiiiiei et e e e e e e e e tre e e e ttae e s e baeeesnnneend E
En longitudes superiores a 6 metros, necesitara unir la guia EXP-100 . Verificar que se ha
realizado [a unidn de ambos Perfiles.......iciii i s
Alertar al cliente sobre los cuidados de limpieza esenciales para el correcto funcionamiento

de este sistema (consultar las paginas del catalogo técnico).......cceeevveeeieecceecciecceecee e E

OBSERVACIONES:

Los

datos contenidos en este catalogo son meramente indicativos, Qsystems se reserva el derecho a realizar cambios sin previo aviso de caracter técnico o constructivo
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CUIDADOS DE FABRICACION Y MONTAJE DE LOS MARCOS DEL SISTEMA QEXPANSION

1. EN LA FABRICACION (CORRECTA EJECUCION DE LOS MARCOS):

Todos los marcos deben fabricarse utilizando nuestras instrucciones y catalogos técnicos. Si
considera insuficientes datos, consulte al departamento técnico de RCN o solicite la presencia de un
técnico de RCN.

IMPORTANTE:
¢ Al realizar este sistema por primera vez, debera requerir obligatoriamente la presencia de
un técnico de RCN para auxiliar técnicamente en todas las fases de ejecucion de al
menos 1 marco;
Tener en cuenta la correcta ejecucion de los drenajes de agua;
Tener en cuenta la instalacion del felpudo correcto (felpa 7x5,5 Q-Fin);
Tener en cuenta la instalacion del cortavientos en los marcos;
Mecanizar las hojas segun los detalles del catalogo;
Ejecutar la correcta instalacion de todos los accesorios;

2. EN EL MONTAJE (RIGOR EN LAS PLANIMETRIAS DEL HUECO):

Para un excelente funcionamiento, es muy importante que el instalador de este sistema sensibilice y
responsabilice al proyectista y consecuentemente al constructor del elevado rigor que debe tener en
las planimetrias y niveles de mamposteria para los huecos en los que este sistema esta destinado.
Deben conferir estas mismas caracteristicas (planimetria y nivelacion) antes del montaje de los
marcos y solo después de confirmar las correctas condiciones que deben realizarse en las obras, y
siempre con el maximo rigor.

1 32 Los datos contenidos en este catalogo son meramente indicativos, Qsystems se reserva el derecho a realizar cambios sin previo aviso de caracter técnico o constructivo 06/1 8
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CUIDADOS DE MANUTENCION PARA LOS MARCOS DEL SISTEMA QEXPANSION

3. TRAS EL MONTAJE (CUIDADOS DE MANUTENCION):

PROTECCION DE LOS BASTIDORES DURANTE LA FASE DE CONSTRUCCION

Por lo general, el montaje de los bastidores se realiza en una etapa donde todavia hay obras y
acabados a realizar en la obra. Normalmente se trata de los periodos mas criticos y daiinos para los
marcos ya instalados, especialmente para las zonas de deslizamiento (umbrales inferiores). Es
imprescindible sensibilizar a los profesionales de la obra que utilizan estos espacios como pasos,
que deben de adoptar todas las medidas necesarias para que ningun tipo de residuo (arena, polvo,
pintura, piedras, etc...) interfiera en el funcionamiento del sistema o provoque un dafio irreversible.
Es recomendable instalar las protecciones apropiadas de manera que los marcos estén protegidos
tanto de la entrada de basura como de posibles golpes. Es altamente aconsejable proteger al
maximo los marcos hasta la finalizacion de todos los trabajos.

ALUMINIO LACADO O ANODIZADO

El aluminio después de que se instale en la construccion requiere de una limpieza regular para
mantener su superficie en buenas condiciones. Cualquier pieza de aluminio, perfil o accesorio, si no
se tratan adecuadamente pueden dafiarse y ser irreparables en determinadas situaciones.

CONTACTO CON OTROS MATERIALES

Cuando el material sea alcanzado por colas, masillas o productos similares, cemento, cal, pinturas o
cualquier otro elemento utilizado en la construccion, debera retirarse inmediatamente, utilizando un
detergente liquido pH neutro diluido en agua.

LIMPIEZA DE LAS ZONAS DE DESLIZAMIENTO

Las zonas en las que se deslicen los carros deberan estar siempre limpias y libres de objetos o
materiales (por ejemplo arena, piedras, serrin, polvo, tierra, etc...) que puedan disminuir las
capacidades de los carros o incluso dafarlos. Estas impurezas pueden causar dafios irreparables y
consecuentemente un peor funcionamiento del sistema. Esta limpieza debe llevarse a cabo tan a
menudo como sea necesario.

PRODUCTOS DE LIMPIEZA A UTILIZAR

En general, un pafio suave empapado en agua es suficiente para limpiar el aluminio. Sin embargo,
para facilitar la operacion, se puede anadir un detergente neutro diluido en liquido y suave (5% por
volumen).

PRODUCTOS DE LIMPIEZA A EVITAR

Nunca utilizar cepillos, papel de lija, estropajos o cualquier otro tipo de material abrasivo, asi como
productos de limpieza a base de disolventes (por ejemplo diluyente, limpiador de vidrio a base de
amoniaco, etc.).

FRECUENCIA DE LA LIMPIEZA
La limpieza debe realizarse siempre que la apariencia natural del acabado comienza a alterarse o
cuando los depdsitos de contaminacién atmosférica o industrial sean notorios. No obstante, se podra
establecer la siguiente regla con respecto a la frecuencia de limpieza:
e Zonas maritimas o industriales: 3 meses;
e Zonas rurales: 6 meses;
e Zonas donde se producen fuertes depositos de sal: debe ser identificada la frecuencia de
limpieza durante el afo, para no permitir la permanencia prolongada de sales.

Los datos contenidos en este catalogo son meramente indicativos, Qsystems se reserva el derecho a realizar cambios sin previo aviso de caracter técnico o constructivo 1 3 3
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1.1. Marcos: orificios para el paso de los tornillos de fijacién a la mamposteria - 2 RAILES
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1.2. Marcos: orificios para el paso de los tornillos de fijacion a la mamposteria - 2 RAILES

Los datos contenidos en este catalogo son meramente indicativos, Qsystems se reserva el derecho a realizar cambios sin previo aviso de caracter técnico o constructivo
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01 Verificacion de todas las planimetrias de los huecos antes de la instalacién de los marcos.

—~

correcto

incorrecto

NOTA: NUNCA REALIZAR LA INSTALACION DEL MARCO SIN QUE LAS PLANIMETRIAS ESTEN OK.

Los datos contenidos en este catalogo son meramente indicativos, Qsystems se reserva el derecho a realizar cambios sin previo aviso de caracter técnico o constructivo
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02 Instalacion y fijacion de los marcos.

2.1 Los orificios de los marcos se realizaran en la fabricacion
segun las normas;

2.2 Lainstalacion de los marcos debera ser muy rigurosa,
especialmente en las planimetrias y nivelaciones.
Usar como soporte un buen nivel (preferible un laser ptico);

i
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03 Instalacion de los vidrios.

3.1 Coloque el vidrio en el carril inferior;
3.2 Coloque el vidrio en posicion vertical para que los carros puedan montarse;

3.1

06/18
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04 Instalacion de los accesorios.

4.1 Elevar la extremidad 1 del vidrio (lado lateral de la hoja);

4.2 Montar los carros con la fijacion lateral FE 111 en el canal del perfil o poliamida inferior del vidrio;
4.3 Elevar la extremidad 2 del vidrio (lado central de la hoja);

4.4 Montar los carros con la fijacion central FE 011 en el canal del perfil o poliamida inferior del vidrio;
4.5 Encajar y fijar el fijador lateral FE 112;

4.6 Encajar el fijador central FE 011;

4.7 Encajar y clipar el perfil hoja lateral;

4.8 Encajary clipar el perfil hoja central;

/~

=)

.

&y

1 3 . 1 0 Los datos contenidos en este catalogo son meramente indicativos, Qsystems se reserva el derecho a realizar cambios sin previo aviso de caracter técnico o constructivo 06/1 8
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EXP-C (HR) ACCESORIOS - VENTANA 2 HOJAS

Los datos contenidos en este catalogo son meramente indicativos, Qsystems se reserva el derecho a realizar cambios sin previo aviso de caracter técnico o constructivo
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EXP-C (HR) ACCESORIOS MARCO - VENTANA 2 HOJAS
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EXP-C (HR) ACCESORIOS HOJA - VENTANA 2 HOJAS
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PROCEDIMIENTO PARA EL ENCOLADO DEL VIDRIO

1. Procedimiento de fabricacion del perfil EXP 085 o EXP 086.
1.1. Dar preferencia al tratamiento superficial de los colores con texturas lisas o pulidas.
1.2. Cortar el perfil EXP 085 o la poliamida EXP 086 de acuerdo con las formulas de descuento.
1.3. Mecanizar las esquinas en el troquel o con fresa (necesario para el montaje de los carros).

2. Procedimiento de preparacion interno (taller) o externo (cristaleria) del perfil EXP 085 o EXP 086
previo al pegado.

2.1. La fabricacion de los vidrios debe realizarse cuidadosamente siguiendo todas las dimensiones,
tolerancias y planicidad perfecta.

2.2. El sellado del doble acristalamiento debe siempre realizarse con silicona y nunca con
polisulfuro.

2.3. Limpiar bien el sobrante de silicona de la camara de aire, asi como el borde del vidrio.
2.4. Limpiar muy bien todas las superficies del vidrio que quepan en el perfil EXP 085 o EXP 086.

2.5. Limpiar muy bien los perfiles del EXP 085 o EXP 086 con el fin de eliminar la mayor cantidad de
polvo y virutas.

2.6. Desengrasar bien toda la superficie interna de los perfiles que recibiran el pegamento con SIKA
Aktivator Cleaner 205 (o producto equivalente) y dejar secar al menos de 3 minutos hasta 2 horas.

2.7. Colocar las juntas de EPDM de acuerdo con el siguiente esquema sobre el EXP 085 o EXP 086.

J 2704

80 | 200 | 80 | 200 | (85 | 200 | 60 | 200 | 80

Colocar la junta J2704 en trozos de + 200 mm con interrupciones entre cada una de 60 mm.
En los extremos del perfil EXP 085 dejar también 60 mm hasta el inicio de la junta.

J 2703

Colocar la junta J2703 de forma continua en toda la longitud del perfil EXP 085 o EXP 086.
Utilizar solo con vidrios de 32 mm.

06/1 8 Los datos contenidos en este catalogo son meramente indicativos, Qsystems se reserva el derecho a realizar cambios sin previo aviso de caracter técnico o constructivo 1 3 1 5
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2.8. Aplicar una capa imprimadora SIKA Primer 210 (o producto equivalente). Esta capa debe ser
homogénea y tiene que cubrir todo el interior del perfil EXP 085 o EXP 086, luego dejar secar como
minimo 20 minutos y como maximo 6 horas, que es el intervalo de tiempo para el pegado.

2.9. Aplique la silicona bicomponente estructural SIKASIL SG 500 (o producto equivalente) segun el
siguiente procedimiento:

- 1 cordédn de silicona sobre la base del perfil en la zona central con un espesor suficiente
(+ cordones de 8 a 10 mm de diametro).

- 2 cordones de silicona continuo en los lados del perfil con un espesor suficiente para poderse
aplastar (x cordones de 4 a 5 mm de diametro).

- 2 cordones parcialmente aplicados al perfil sobre la base de la zona de interrupcién de las
juntas (+ cordones de 5 a 6 mm de diametro.

2.10. Con el vidrio todavia horizontalmente, colocar el perfil inferior EXP 085 o EXP 086, posteriormente

el superior y finalmente los laterales sobre el vidrio, teniendo mucho cuidado en el ensamble del
bastidor.

2.11. Presionar de forma continua y uniforme las 4 caras de los perfiles EXP 085 o EXP 086 sobre el
vidrio por un periodo minimo de 30 minutos (este dependera siempre del tiempo de secado de la
silicona).

2.12. Compruebe y asegurese de que:

- Todos los marcos de las poliamidas estan bien unidos.

- Todas las caras presionan en todo el perimetro y lo mas homogéneamente posible.

- Los perfiles EXP 085 o EXP 086 no ha sufrido ningun giro y estan perfectamente
perpendiculares con los ejes XY de los vidrios.

2.13.Todos los perfiles en anchura y altura sobre el vidrio deben estar perfectamente rectos. Mida en
varios puntos los anchos y altos exteriores de los perfiles y asegurese que sean correctos y estén de
acuerdo con los valores tedricos.

Importante: en caso de que este punto no este garantizado, durante la ejecucion de los trabajos de los
vidrios se pueden plantear problemas que pueden afectar al movimiento y la estanqueidad de las
ventanas.

Los datos contenidos en este catalogo son meramente indicativos, Qsystems se reserva el derecho a realizar cambios sin previo aviso de caracter técnico o constructivo
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T

L vidrio

EXP 085: L vidrio + 15 mm

H vidrio
EXP 085: H vidrio + 15 mm

2.14. Después de presionar, el vidrio mas el perfil EXP 085 o EXP 086 deben de secar por un
minimo de 24 horas sin movimientos. Este proceso puede realizarse en caballete, teniendo en
cuenta que su traslado al mismo se ha llevado a cabo con el maximo cuidado para que los perfiles
no sufran movimiento alguno en relacion con el vidrio.

2.15. Después del periodo de secado, elimine cuidadosamente el exceso de pegamento y limpie
muy bien los bordes de la zona entre el vidrio y el perfil EXP 085 o EXP 086 con el limpiador SIKA

Cleaner 205 (o producto equivalente)

2.16. Selle estos bordes con un cordén de silicona SIKASIL 605N (o producto equivalente).

06/1 8 Los datos contenidos en este catalogo son meramente indicativos, Qsystems se reserva el derecho a realizar cambios sin previo aviso de caracter técnico o constructivo 1 3 . 1 7
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VENTANA CORREDERA 2 HOJAS MOVILES
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VENTANA CORREDERA 2 HOJAS MOVILES

| PERFILES
DESENHOS REF. CORTE QDT MEDIDA
| 2 !
| "
_
=
Expoo3 | ] 2 H-82
[
Zﬁj‘ﬂ Expo22 | ] 2 H-82
T 7 Expos0 | ] 2 H-40
(A EXP085
T R
U] EXP100 2 L-28
| JUNTAS
DISENOS REF. Descripcién MEDIDA
J2076 Felpudo 8L+6H
@ J2701 Junta Marco 2L
= J2704 Junta Vidrio | 8(L/2)+8H
% 42703 Junta Vidrio | 8(L/2)+8H
o 42702 Junta Central 2H
& J2711 Junta Guia 2L

Los datos contenidos en este catalogo son meramente indicativos, Qsystems se reserva el derecho a realizar cambios sin previo aviso de caracter técnico o constructivo

DISENOS REF. Descripcién CcTD
L
o FE 1200 KIT cierre - 2 puntos 2
!
FE 1224 KIT carro 1 hoja lateral 2
FEO09 Cierre Lateral 2
FEO14 Salida de Aguas 4
FEO15 Escuadra 8
FEO16 Angulo Alineamiento 16
FEO093 Cortavientos Poliamida 2
PF216 Tornillo Fijacion Central 8
(L/2) - 64
&g
2x 2

06/18






E X\ PANSION 36

www.qsystemsaluminio.com

e-mail: info@qsystemsaluminio.com



	QEXPANSION 36_12.01
	QEXPANSION 36_12.02
	QEXPANSION 36_12.03
	QEXPANSION 36_12.04
	QEXPANSION 36_12.05
	QEXPANSION 36_12.06
	QEXPANSION 36_12.07
	QEXPANSION 36_12.08
	QEXPANSION 36_12.09
	QEXPANSION 36_12.10
	QEXPANSION 36_12.11
	QEXPANSION 36_12.12
	QEXPANSION 36_12.13
	QEXPANSION 36_12.14
	QEXPANSION 36_12.15
	QEXPANSION 36_12.16
	QEXPANSION 36_12.17
	QEXPANSION 36_12.18
	QEXPANSION 36_12.19
	QEXPANSION 36_12.20
	QEXPANSION 36_12.21
	QEXPANSION 36_12.22
	QEXPANSION 36_12.23
	QEXPANSION 36_12.24
	QEXPANSION 36_12.25
	QEXPANSION 36_13.01
	QEXPANSION 36_13.02
	QEXPANSION 36_13.03
	QEXPANSION 36_13.04
	QEXPANSION 36_13.05
	QEXPANSION 36_13.06
	QEXPANSION 36_13.07
	QEXPANSION 36_13.08
	QEXPANSION 36_13.09
	QEXPANSION 36_13.10
	QEXPANSION 36_13.11
	QEXPANSION 36_13.12
	QEXPANSION 36_13.13
	QEXPANSION 36_13.14
	QEXPANSION 36_13.15
	QEXPANSION 36_13.16
	QEXPANSION 36_13.17
	QEXPANSION 36_14.01
	QEXPANSION 36_14.02
	QEXPANSION 36_14.03
	QEXPANSION 36_14.04
	Página en blanco
	Página en blanco
	Página en blanco
	Página en blanco
	Página en blanco



